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Top-Qualitat bei niedrigen Energiekosten ZE ITU N G
Die Kunststoff- und Elektrotechnik GmbH in Monchweiler

realisiert ein ganzheitliches, optimiertes Energiekonzept.
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Top-Qualitat bei niedrigen Energiekosten

Gemeinsam mit der Oni-Wiarmetrafo GmbH hat die Kunststoff- und Elektrotechnik GmbH
am Produktionsstandort in Monchweiler ein ganzheitliches, optimiertes Energiekonzept realisiert.

Kiihlanlagentechnik Die
Kunststoff- und Elektrotech-
nik GmbH in Monchweiler
ist eine der ersten Bran-
chenadressen, wenn es um
hohe Kompetenz, Innova-
tionskraft und Qualitdt in
der Entwicklung und Pro-
duktion von Kunststoffpro-
dukten geht. Das Leistungs-
spektrum ist breit gefichert
und erstreckt sich heute von
der

dem Werkzeugbau,

Produktentwicklung,
dem
Ein- und Mehrkomponen-
tenspritzguss einschliefllich
Hybridteilefertigung bis hin
zur Montage von Baugrup-
pen und der Veredelung von
Bauteilen in Richtung Op-
tik, Haptik und Funktion.
Seit iiber 40 Jahren ist man
Entwicklungspartner nam-

hafter
produziert in der Region

Auftragsgeber und
Schwarzwald-Baar kunden-

spezifische Thermo- und

Duroplast-Formteile fir
hochste Anspriiche in den
verschiedensten Branchen-
bereichen. Genauso lange
ist man Teil der in Furtwan-
gen beheimateten Siedle-
Gruppe, die sich durch in-
novative Systeme rund um
die
tion einen Namen gemacht
hat. Horst Siedle, der das

gleichnamige Unternehmen

Gebiaudekommunika-

rund vier Jahrzehnte als In-
haber und Geschiftsfiithrer
pragte, erkannte frith das
Potenzial, das im Werkstoff
Kunststoff steckt. Mit Weit-
sicht nutzte er die Vorteile
des Werkstoffs fiir seine und
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viele andere Produkte. Um
seine Ideen und Visionen
umsetzen zu konnen, beno-
tigte er das entsprechende
Know-how und den Ma-
schinenpark. Auf der Suche
nach einem geeigneten Un-
ternehmen wurde er dann
bei der Kunststoff- und
Elektrotechnik GmbH in
Monchweiler fiindig.

Inzwischen ist das Unter-
nehmen  als geschitzter
Partner fiir Auftraggeber aus
den Bereichen Automotive,
Elektrotechnik, = Medizin-
technik, Sensorik und Kon-
sumgiiter aktiv. Von der Idee
bis zur Serienreife: Produkte
werden kundennah auf die
jeweiligen  Anforderungen
hin optimiert und unter Ver-
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Sind vom Oni-Energiekonzept vollends iiberzeugt (v.I.): Harald Helms, Geschéftsfiihrer der Kunststoff- und
Elektrotechnik GmbH und Roland Metzler, Leitung Technik am Standort Monchweiler. roto: k-zemuneBechiarz

wendung von hochentwi-
ckelter Werkzeug- und mo-
dernster Maschinentechnik
in Top-Qualitdt gefertigt. Im
Maschinenpark finden sich
aktuell insgesamt 40 Spritz-
gieffmaschinen im Schlief3-
kraftbereich von 250 bis
5.000 kN.

Besonders stolz ist man bei
KE-Technik auf das ,spe-
zielle

Know-how, insbe-

sondere fiir Hochtempe-
und
Duroplaste®, wie Harald
Helms, Geschiftsfithrer der
Kunststoft- und Elektro-
technik GmbH, erkldrt. Der
Qualitdtsanspruch ist hoch
- egal in welchem Unterneh-
mensbereich. Im gleichen
Atemzug hebt Helms die
durch die Geschiftsfiihrung

selbst auferlegte Verantwor-

ratur-Thermoplaste

tung zur Nachhaltigkeit und
zum aktiven Umweltschutz
hervor. ,,Nachhaltiges Han-
deln und die damit verbun-
dene Verantwortung, so-
wohl fir unsere Umwelt als
auch fir unsere Mitarbeiter,
haben wir in der Unterneh-
mensphilosophie von KE-
Technik fest verankert. Ein
wesentlicher Faktor in die-
sem Zusammenhang ist fiir
uns der effiziente Umgang

mit Energie.“

Nachhaltig energieeffizient
Entsprechend hoch war
die Messlatte fiir den 2014
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Blick auf die Oni-Kiihlanlagentechnik auf dem Hallendach am Produktionsstandort in Monchweiler. Mit Oni-Technik konnte KE-Technik
Energie- und Betriebskosten auf ein MinimalmaB reduzieren. roto: k-zemune/Bechiarz

realisierten Neubau zur Er-
weiterung von Produktion,
Lager und Verwaltung. Fiir
dieses Projekt wurde ein
Anforde-
rungsprofil formuliert. Da-

ganzheitliches

nach sollten alle energetisch
relevanten Anlagen und
Komponenten mit einer
hochstmoglichen Effizienz-
rate ausgelegt werden, um
einen nachhaltig niedrigen
Energieeinsatz sicherzustel-
len und in der Folge den
best-

moglich zu bertiicksichti-

Umweltschutzaspekt

gen. Fiir die Umsetzung der
Anlagenbereiche Kiihlener-
gieversorgung, Abwirme-
nutzung  beziehungsweise
Heizung sowie kontrollierte
Hallenliiftung holten sich

die Verantwortlichen die

Oni-Warmetrafo GmbH aus
Lindlar ins Boot.

Das hatte einen einfachen
Grund, wie Roland Metz-
ler, Leitung Technik bei der
Kunststoff- und Elektro-
technik GmbH verrit: ,,Das
Gesamtkonzept von Oni
war einfach schliissig und
iiberzeugend und im Nach-
hinein hat sich die Richtig-
keit unserer Entscheidung
durch die positiven Erfah-
rungen bestdtigt. Oni hat
uns beispielhaft gezeigt,
was es heifdt, eine solch
komplexe  Systemtechnik
professionell  aufzubauen
und fiir einen reibungslo-
sen und zugesagt effizienten
Betrieb der Gesamtanlage

zu sorgen. Damit hat auch

der verantwortliche Oni-
Gebietsleiter seine bei der
Auftragserteilung gegebene
Den
eigenen  Qualitdtsansprii-
chen bei KE-Technik ent-
sprechend, waren auch die

Zusage eingehalten.®

Anforderungen an die Tech-
nik von Oni sehr hoch. Zu-
dem bestand die Forderung,
bestehende Gebdude in das
Versorgungskonzept — mit
einzubeziehen und sicher-
zustellen, dass die Produkti-

on ungestort weiterlduft.

Die Wahl fiel auf eine Zwei-
kreis-Kiihlanlage. Uber ge-
trennte Rohrleitungen ver-
sorgt diese die Werkzeuge
und Maschinenkiihlkreise
mit den dafiir notwendi-
gen Temperaturen. Fir die

Kithlung der Spritzgief3-
formen wird das Wasser
auf eine Temperatur von
18 °C heruntergekiihlt. Zur
Rickkithlung des Werk-
zeugkreises wird eine ener-
gieoptimierte, wasserge-
kithlte Oni-Kéltemaschine
eingesetzt. Konkret
der Werkzeugkreis mit ei-
ner Leistung von insgesamt
187 kW versorgt. Um das
fur die werkzeugseitige
Kiithlung bendtigte Kiihl-
wasser bereitzustellen, wer-

wird

den in der Regel ganzjihrig
Kaltemaschinen eingesetzt.
Mit einer Winterentlastung
aus dem Hause Oni wird
der Einsatz der Kiltema-
schine bei KE-Technik stark
eingegrenzt. In den kilteren
Monaten wird Umgebungs-
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luft zur Kihlung heran-
gezogen. Auf dem Werks-
dach stehen hierfir zwei
Freikiihlerbatterien parat.
Fallt die Auflentempera-
tur unter die Temperatur
des Riicklaufwassers des
Werkzeugkreises, erfolgt
die Riickkiihlung tber die
glykolfreien Freikiihler.

~Wir decken so gut wie
alles mit unseren Auflen-
luftern ab, die natirlich
auch wesentlich giinstiger
im Stromverbrauch sind®
so Metzler. ,,Noch bevor
die Kiltemaschine bei be-
stimmten Auflentempera-
turen einsetzt, haben wir
die Moglichkeit, die Liifter
zusatzlich mit einem Was-
serfilm zu besprithen.”
Das wirkt sich dann auf die
Temperaturen aus, die da-
durch nochmals um 2 bis
3 °C gesenkt werden kon-
nen. ,Die Kiltemaschine
liuft also nur, wenn wir
auch wirklich voll ausge-
lastet sind, im Hochsom-
mer*, hebt Metzler hervor.

Der Maschinenkiihl-
kreis wird mit ei-
ner Kiihlleistung von

341 kW versorgt, die tiber
glykolfreie Freikiihler zur
Verfiigung gestellt wird.
Um eine moglichst um-
fangliche Nutzung der Ab-
warme aus dem Kiihlwas-
ser realisieren zu konnen,
wird die Kithlwassertem-
peratur auf einem Wertvon
34 °C gehalten.

Betriebssicher und dabei
kostensparend
Der Aspekt der Betriebssi-

Warmeriickgewinnung sorgt fiir gute

cherheit steht tber allem.
Entsprechend wichtig war
es KE-Technik, dass die ge-
samte Anlage ausfallsicher
mit der nétigen Redundanz
realisiert wurde. Samtliche
Pumpen sind daher dop-
pelt vorhanden. ,Dadurch
haben wir die grofitmogli-

che Sicherheit, auf die wir
letztendlich ~ angewiesen
sind®, betont Metzler.

Den  Wunsch,
gleich mehrfach nutzen zu

Energie

konnen und dadurch die
Energiekosten zu reduzie-
ren, hegen viele Industrie-

s Klima. Im ersten Schritt wird hier die Energie der Abluft
genutzt und im zweiten Schritt die kostenlose Maschinenabwarme. Ein Beispiel fiir
optimale Energienutzung! rot: oni

betriebe. Das Energieko-
nzept von Oni sieht genau
dies vor. Der Grof$teil der
Abwirme aus dem Maschi-
nenkreislauf wird fiur das
Beheizen  verschiedener
Werksabschnitte
In der Ubergangs- und

genutzt.

Winterzeit lassen sich da-

Blick auf die Zweikreis-Pumpen-Tankeinheit mit Warmeriickgewinnungssystem in der Doppel-
container-Energiezentrale. rot: k-zemuNe/Bechiarz
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Das ONI-AquaClean System sorgt durch eine mehrstufige Filt-

ration bis in den Bereich kleiner 0,1 pm und eine eigensichere
Ozonierung fiir eine erstklassige Wasserqualitit ohne

Einsatz von Biozid. oto: on

mit unter anderem Biiro-
flaichen im neueren Teil des
Werkes sowie das Lager
iiber eine FufSbodenhei-
zung beheizen. Fiir Metzler
ein Faktor, der sich nicht
nur Kostenseitig positiv
niederschldgt, er beein-
flusst auch die Produkti-
onsqualitat: ,Mit der Ab-
wirme ist es uns moglich
unser gelagertes Rohma-
terial an Kunststoffen auf
einem konstanten Tempe-
raturniveau von 18 bis ma-
ximal 19 Grad zu halten.®
Mit der Oni-Warmertick-

gewinnung kann Energie

somit nicht nur zweifach
genutzt werden, auch der
Aufwand fiir die Riickkiih-
lung des Kiihlwasserkreises
entfillt in der Zeit der Ab-

warmenutzung.

Kiihlwasserqualitidt mitent-
scheidend

Ein Faktor, der die Prozess-
sicherheit, aber auch die
Effizienz der Produktion
beziehungsweise des Ener-
gieeinsatzes mafigebend be-
einflusst, ist die Qualitit des
Kiihlwassers. ,,Bei uns war
die Wasserqualitat anfangs
ein Problem. Die biologische

Belastung des Kiihlwassers
fithrte zu einem erhohten
Aufwand im Werkzeugma-
nagement, Zykluszeiten lie-
fen aus dem Ruder und der
Aufwand fiir den Kauf und
das Handling von Chemie-
zusdtzen stieg erheblich’,
erinnert sich Metzler. Die
Oni-Fachleute hatten fiir
diese Problemstellung eine
effiziente Losung.

Die
AquaClean, eine Kombi-

Systemtechnik ~ Oni-

nation von Filterstufen, bis
in den Bereich 0,1 pym im
Zusammenwirken mit einer
eigensicheren ~ Ozonierung
brachte bereits nach kurzer
Zeit eine beeindruckende
Verbesserung der Wasser-
qualitat. Mit dieser Technik
wird die Biologie in Form
von Algen und Bakterien
im Kiihlwasser massiv zu-
riickgedrangt und kontinu-
ierlich in Schach gehalten.
Verschmutzungen bis in den
Feinstpartikelbereich ~ wer-
den herausgefiltert und be-
lasten dadurch die Wandfla-
chen der Kiihlwasserkanile
im Werkzeug nicht mehr.
In der Folge werden die Be-
dingungen fiir den Wérme-
austausch im Werkzeug und
damit die Prozessbedingun-
gen erheblich verbessert.
»Seitdem das Oni-AquaC-
lean-System in Betrieb ist,
verzeichnen wir eine sehr

gute  Kiihlwasserqualitat®,

betont Metzler. ,,Jm Wasser
befinden sich keinerlei Fest-
stoffe oder Triibungen mehr,
es wird alles herausgefiltert
und der Einsatz von Biozid
hat sich fiir uns erledigt.“

Die Zusammenarbeit mit
Oni zeigt, dass durch kon-
sequente  Planung und
Umsetzung moderner und
vor allem energieeflizienter
Technik die Energie- und
Betriebskosten auf ein Mi-
nimalmaf} reduziert und
dabei trotz allem die ge-
fordert hohen Qualitits-
standards innerhalb des
Fertigungsprozesses  ein-
gehalten werden. Die Um-
setzung eines 6konomisch
und okologisch ausgewo-
genen  Energiekonzeptes
am Standort in Monchwei-
ler ist fiir alle Beteiligten
erfolgreich verlaufen und
hat letztendlich die ge-
wiinschten Ergebnisse ge-
bracht. Mit Oni den richti-
gen Partner an der Seite zu
haben, davon ist man bei
der Kunststoff- und Elek-
trotechnik GmbH iber-
zeugt — auch fiir zukiinftige

Projekte.

DOMINIK BECHLARZ
mit freundlicher Unterstiitzung
der Kunststoff- und Elektrotech-
nik GmbH, Monchweiler und
ONI-Wirmetrafo GmbH

Nutzen Sie unsere Erfahrung fur lhren Erfolg.
Wir beraten Sie gerne!

info@oni.de
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ENTREPRENEUR
DES JAHRES®

zu Kbin N
ONI-Warmetrafo GmbH ‘
Tc

op-
Ausbildungsbetrieb

WELTMARKTFUHRER

»Ehrenpreis* FINALIST
flr

ONI-Geschiftsfiihrer
Wolfgang Oehm

herausragende betriebliche
Ausbildungsleistungen

Kunden in mehr als 70 Landern der Welt setzen
auf ausgezeichnete ONI-Energiesysteme.

Kuhlanlagen Temperiersysteme
Kompaktkaltemaschinen Reinraumtechnik
Blockheizkraftwerke EtaControl®

Liftungstechnik |  Mietkiihlanlagen
Druckluftsysteme Ml Wartungsservice |

Warmeruckgewinnung ONI-AquaClean pa.pe. \

Wasserbehandlung ONI-PowerSave pa.pe.

ONI-Warmetrafo GmbH - Niederhabbach 17 - D-51789 Lindlar-Frielingsdorf
Tel. +49 2266 4748-0 - Fax +49 2266 3927 - www.oni.de - info@oni.de
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