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Mit offensivem Energiesparkonzept die

Energiekosten ausbremsen

Riidiger Dzuban

Bei Bauprofis in aller Welt
steht der Name Hilti fiir Zu-
verldssigkeit und Sicher-
heit. Das Unternehmen hat
sich eine Spitzenstellung
unter den weltgréBten Her-
stellern von Gerdten und
Systemen fir die Bau-
industrie erkampft. Im
Kerngeschéft Spitzenklasse
trdagt auch der sparsame
Umgang mit Energie zum
nachhaltigen  Unterneh-
menserfolg bei. Dazu ge-
hért neben effizienten Pro-
dukten und Systemen auch
die Effizienz der eigenen
Energieanlagen in der Pro-
duktion.

Die Hilti Gruppe, mit Stammsitz in Liechten-
stein, beliefert die Bauindustrie weltweit mit
technologisch fiihrenden Produkten, Systemen
und Dienstleistungen. Mit innovativen Losun-
gen fur den Profi am Bau ist das Unternehmen
heute in Uber 120 Landern der Welt erfolg-
reich. Aber auch im Hinblick auf eine optimier-
te Energieeffizienz nimmt Hilti unter den gro-
Ben Baugerdte-Herstellern eine herausragende
Position ein. So betreibt man seit Jahren eine
offensive Energiesparpolitik. Vorausschauend
begegnet man damit den auch weiterhin zu er-
wartenden, steigenden
Energiepreisen, um die
eigene Wettbewerbsfa-
higkeit zu verbessern und
dadurch die Marktposi-
tion weiter ausbauen zu
kénnen. Gleichzeitig will
man aber auch zeigen,
dass der verantwortungs-
volle  Umgang mit Pri-
marenergie sich nicht nur
aus wirtschaftlichen Ge-
sichtspunkten lohnt, son-
dern auch ein wesent-
licher Beitrag zum aktiven Umweltschutz ge-
leistet wird. Aktuell wurde bei der Hilti Kunst-
stofftechnik GmbH in Nersingen, wo Befesti-
gungselemente sowie Geratekomponenten
aus Kunststoff hergestellt werden, die Kihl-
energieversorgung durch den Energiesparspe-
zialisten ONI aus Lindlar auf den neuesten
Stand energieeffizienter Technik gebracht.

Im Hilti-Werk in Nersingen ist die Produktion in
zwei Bereiche aufgeteilt und wird Uber zwei ge-
trennte Netze mit Kuhlwasser angefahren. Fur
die Versorgung der SpritzgieBmaschinen wird
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Teilansicht der Kiihlwasserversorgung fiir die Formkiihlung der SpritzgieBmaschinen mit Energiesparschaltung iber ei-
ne Winterentlastung in der Hilti Kunststofftechnik GmbH (eingeklinkt: Akku-Bohrhammer »TE 4-A36 AVR«. Foto: Hilti)

ein klassisches Zweikreis-Kihlsystem einge-
setzt. Fur den Bereich der Formenkihlung wird
ganzjdhrig eine Kuhlwassertemperatur von
12 °C bereitgestellt und fur die Hydraulikélkih-
lung reicht, bedingt durch die gewahlte War-
meaustauschergeometrie, eine Kihlwasser-
Vorlauftemperatur von 33 °C aus. Zusatzlich zu
den Produktionsmaschinen werden von der
Kuhlanlage verschiedene Bereiche in der Haus-
technik versorgt.
Durch den System-
aufbau als Zweikreis-
Kihlsystem und die
gewahlten Tempera-
turen in den Netz-
kreisen wird sicher-
gestellt, dass gleich
in beiden Bereichen
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Ein wesentlicher Ansatz findet sich im Bereich
der Kuhlwasserversorgung fur die Formenkih-
lung. Ublicherweise wird das Kiihlwasser fur
die Formenkthlung und den Haustechnikbe-
reich Uber Kéltemaschinen erzeugt. Um diese
energieintensive Form der Kihlwassererzeu-
gung so wirtschaftlich wie moglich zu gestal-
ten, hat man sich fir den Einsatz von besonders
energieeffizienten, wassergekihlten Kaltema-
schinen entschieden. Da man aber auch in die-
sem Bereich, nach einem energetisch optimier-
ten Kaltemaschinenbetrieb, weitere Energie-
sparpotenziale nutzen wollte, wurde fur die
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Ubergangs- und Wintermonate eine Energie-
sparschaltung zur Entlastung der Kaltemaschi-
nen vorgesehen. Ein weiterer Bereich, der sich
in idealer Weise fir den erfolgreichen Einsatz
von EnergiesparmaBnahmen eignet, ist die Ma-
schinenkiihlung. Hier lasst sich die eingesetzte
Energie in den Ubergangs- und Wintermona-
ten durch Verwendung einer Warmertckge-
winnung gleich mehrfach nutzen.

Kéltemaschinenbetrieb auf
Minimalniveau

Fur die Kthlung der SpritzgieBformen wird
ganzjahrig Kihlwasser mit einer Vorlauftempe-
ratur von zirka 12 °C bei hochstmoglicher Ver-
sorgungssicherheit benétigt. Zur Erzeugung
des Kihlwassers werden heute noch in vielen
Fallen Uber das gesamte Jahr elektrisch ange-
triebene Kaltemaschinen eingesetzt, was zu er-
heblichen Kostenbelastungen durch einen ho-
hen Stromverbrauch fuhrt. Zudem Ubertreffen
die Betriebskosten fur ein Kihlsystem die An-
schaffungskosten der Anlage Uber die Nut-
zungsdauer um ein Vielfaches. Berticksichtigt
man dazu selbst einen nur moderaten Preisan-
stieg fUr Primarenergietrager, so wird der Ener-
giekostenanteil an den Gesamtkosten zu einem
wesentlichen und ernstzunehmenden Faktor.
Um dieser Problemstellung wirksam zu begeg-
nen, wurde durch die Projektverantwortlichen
von Hilti von vornherein die Forderung nach ei-
ner besonders energieeffizienten Kiihlwasser-
erzeugung vorgegeben.

Aus diesem Grund fiel die Entscheidung fur ei-
ne Systemldsung, die von Haus aus besonders
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energiesparend ist und zudem weitestgehend
auf den energieintensiven Einsatz der Kaltema-
schinentechnik Uber das Jahr verzichtet. Zur Er-
zeugung des Kihlwassers fir die Formen der
SpritzgieBmaschinen in Nersingen wurden da-
her besonders energieeffiziente, wassergekthl-
te Kaltemaschinen vorgesehen. Durch die was-
sergekihlte Ausfihrung der Maschinen wird
ein extrem hoher Wirkungsgrad erzielt und da-
mit ein sehr niedriger Energieverbrauch, auch
bei permanentem Volllastbetrieb, sicherge-
stellt. Die Kihlwasserversorgung der Kaltema-
schinenverflussiger erfolgt tber ein geschlosse-
nes Ruckkihlsystem, das als Verbundlésung
auch die Kuhlwasserversorgung fur die Maschi-
nenkihlung Gbernimmt.

Obwohl der Kéltemaschinenbetrieb aus ener-
getischer Sicht durch diese Ausfihrungsvarian-
te bereits optimiert wurde, wollte man den ver-
bleibenden Energieaufwand durch zusatzliche
MaBnahmen auf ein wirtschaftlich vertretbares
MaB reduzieren. Es sollte sichergestellt werden,
dass die zum Einsatz kommende Systemtechnik
dafur sorgt, dass sich der Kaltemaschinenbe-
trieb weitestgehend auf die Sommermonate
und einen kurzen Zeitraum in der Ubergangs-
zeit beschrankt. Das Kaltemaschinensystem fr
den Werkzeugkreis wurde dazu mit einer so ge-
nannten ONI-Winterentlastung ausgerUstet.
Diese Systemtechnik tibernimmt in der Uber-
gangs- und Winterzeit anstelle der Kaltema-
schinen die Kihlwasserversorgung des For-
menkuhlkreises. Bei dieser Technik nutzt man
die kostenlos verfiighare Umgebungsluft als
KthImedium. Sobald sich mit der AuBenluft die
geforderte Kihlwassertemperatur bereitstellen
lasst, werden die Kéltemaschinen einfach ab-
gestellt und verbrauchen keinen Strom mehr.
Der elektrische Energieaufwand fur die Winter-
entlastung reduziert sich dabei auf einen Wert
von zirka zwei bis drei Prozent einer Kaltema-
schine. Dadurch wird Uber zirka 65 Prozent der
Betriebszeit auf den Einsatz von Kaltemaschi-
nen verzichtet. Das spart sehr viel Energie und
Geld ein.

Das dazugehorige Energiemanagement Uber-
nimmt ein bei ONI entwickeltes, dynamisches
Regelsystem mit energieoptimierender System-
software. Damit wird zu jeder Zeit sicherge-
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Pumpen-Tankeinheit zur Kithlwasserversorgung der SpritzgieB- und Kaltemaschinen mit

Energieoptimierung durch eine Wérmeriickgewinnung.

stellt, dass die Kélteerzeugung mit einem nie-
drigst moglichen Energieaufwand betrieben
wird. Darlber hinaus sorgt sie dafur, dass die
Winterentlastung mdéglichst lange aktiv bleibt,
weil jede Stunde, in der die Kéltemaschine ab-
geschaltet bleibt, fur den Betreiber bares Geld
wert ist.

Mit der Kiihlung kann
kostenlos geheizt werden

Die Kunststoffverarbeitung ist von Haus aus
Uberaus energieintensiv. Insoweit ist es ver-
standlich und nachvollziehbar, wenn der Kunst-
stoffverarbeiter seine Energiekosten so weit
wie moglich reduzieren will. In idealer Weise
gelingt das immer dann, wenn man in der Lage
ist, zwingend notwendige Energiemengen
gleich mehrfach nutzen zu kénnen. Diesen op-
timalen Ansatz bietet die Kihlenergieversor-
gung der SpritzgieBmaschinen bei Hilti in Ner-
singen.

Durch die Warmeaustauschergeometrie der Ol-
kuhler in den SpritzgieBmaschinen konnte eine
KUhlwassertemperaturspreizung von 33/38 °C
gewahlt werden. Diese, gegenlber einer Nor-
malspreizung von 30/35 °C, erhohte System-
temperaturpaarung liefert gleich mehrere Vor-
teile. Zum einen wird die Kuhlwasserversor-
gung der Maschinen selbst bei héchsten Som-
mertemperaturen ohne Spitzenkihlung tber
Sekundarsysteme auskommen. Dariber hinaus
liefert der Kuihlwasserrtcklauf mit einer Tempe-
ratur von 38 °C Abwdrme aus den Maschinen,
die sich Gber ein Warmertckgewinnungssys-
tem hervorragend fur Heizzwecke nutzen lasst.
Im konkreten Fall wird die Abwarme mit einer
Leistung von zirka 1400 Kilowatt gleich fur
mehrere Einsatzbereiche genutzt. Dazu geho-
ren FuBbodenheiz- und Liftungs- beziehungs-
weise Luftheizsysteme fur die Beheizung von
BUro- und Sozialrdumen sowie einem Logis-
tikzentrum und dem Werkzeugbau. Dadurch
wird Abwdrme, die bisher kostenintensiv riick-
gekuhlt werden musste, zu wertvoller Heiz-
energie, die Erdgas oder Heizol ersetzt. In der
Folge werden die Heizkosten um bis zu 95 Pro-
zent reduziert.

Diese Niedertemperaturtechnik wartet zudem
mit einem besonderen Vorteil in Bezug auf die

Warmeverteilung im Raum auf. Heizwarme, die
von konventionellen Heizsystemen abgegeben
wird, wandert naturbedingt auf dem kiirzesten
Weg an die Raum- oder Hallendecke, wo man
sie im Normalfall nicht haben will. Heizwarme
auf Niedertemperaturbasis vermischt sich sehr
viel schneller mit kthlerer Raumluft, so dass
letztendlich die Heizwarme dorthin gelangt,
wo man sie wirklich braucht.

Multieffekt pro Okonomie
und Okologie

In kaum einem anderen Bereich wirkt sich die
Umsetzung einer EnergiesparmaBnahme so
stark aus, wie in der Kihlwasserversorgung.
Die richtige Wahl der Systemtechnik und der
Temperaturspreizung sorgt bereits im Ansatz
fur niedrige Kosten in der primdren Kuhl-
wassererzeugung. Durch den Einsatz einer
Waérmerlckgewinnung werden die Heizkosten
massiv gesenkt, weil kostenlose Abwérme teu-
re Primdrenergietrager wie Heizol oder Erdgas
ersetzt. Die Warmerlckgewinnung sorgt
gleichzeitig dafur, dass in der Zeit der Abwar-
menutzung eine separate Rickkihlung des
Kihlwassers entfallt. In gleichem Zuge entfal-
len natdrlich die Kosten fur die Ruckkihlung.
Durch den Einsatz besonders energieeffizienter
Kéltemaschinen und einer angelagerten Win-
terentlastung wird der Stromeinsatz fir die
Kaltwasserversorgung der Formkuhlung auf ei-
nen Minimalwert gebracht.

In Summe fuhrt die konsequente Umsetzung
der von Hilti definierten Forderungen aber nicht
nur dazu, dass der Energiekostenanteil auf ein
MinimalmaB reduziert wird. Hilti setzt mit die-
sem von ONI-Fachleuten, im Team mit KTO-en-
gineering und Hilti geplanten und realisierten
Energiekonzept gleichzeitig MaBstabe im Hin-
blick auf einen aktiven Umweltschutz. Okono-
mie und Okologie profitieren daher gerade in
der Kunststoff verarbeitenden Industrie in idea-
ler Weise vom Einsatz energiesparender MaB-
nahmen.

® INFO zum Unternehmen
Hilti Kunststofftechnik GmbH
89278 Nersingen

Kontakt: www.hilti.de

Frequenzgeregelte Pumpen stellen sicher, dass in jedem Betriebszustand die Kiihlwas-
serversorgung mit méglichst wenig Energieaufwand realisiert wird.
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Wir nutzen Energie sinnvoll

Schaltschrankbau

Wartungsservice

Kalteanlagenservice

ONI-Warmetrafo GmbH
Niederhabbach 17 - D-51789 Lindlar-Frielingsdorf

Mietkaltemaschinen Tel.: +49 (0) 2266 4748-0 - Fax: +49 (0) 2266 3927

E-Mail: info@oni.de - Internet: www.oni.de




