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Energieeffizienz

Energieverbrauch erfolgreich auf

Diat gesetzt

Der Name AVS Ing. J.C. Romer
GmbH steht seit Jahrzehnten
fur qualitativ besonders hoch-
wertige Steck- und Schraub-
verbindungen, Magnetventile
und Sensoren. Mit innovativen
Produktlésungen, hochspezia-
lisierten Fertigungsverfahren,
einer leistungsstarken und
hochmotivierten Mannschaft
hat man sich zu einem der
erfolgreichsten Unternehmen
der Branche entwickelt. Im
Kerngeschaft erfolgreich, hat
man aber auch erkannt, dass
niedrige Energiekosten in
einem energieintensiven
Betrieb fiir die Zukunfts-
sicherung von besonderer
Bedeutung sind.
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Beim Bau des neuen Produktionsstandor-
tes in Grafenau mit einer Nutzflache von
mehr als 15.000 Quadratmetern wur-
de daher auf eine Technik gesetzt, die
eine optimierte Energienutzung mdoglich
macht. Das darin realisierte Energie-
konzept ist auch in Sachen Energieeffzi-
enz und Umweltbewusstsein als heraus-
ragendes Beispiel zu bezeichnen.

Die AVS Ing. J.C. Rdmer GmbH mit den
Standorten Konigsdorf bei Munchen,
Grafenau im Bayerischen Wald und Lan-
genberg im Erzgebirge ist ein seit Jah-
ren Uberaus innovatives und erfolgrei-
ches klassisches Familienunternehmen.
1970 durch den Ingenieur Joachim C.
Rémer als Ein-Mann-Betrieb gegrin-
det, ist Gber die Jahre ein Unternehmen
mit heute mehr als 260 Mitarbeitern
entstanden Die Firma entwickelt, kon-
struiert und fertigt Komponenten zum
Verbinden von Schlauchen und Rohren
oder zum Durchleiten, Verteilen und Ab-
sperren von gasférmigen und flussigen
Medien. Komponenten sind Steck- und
Schraubverbindungen,  Magnetventile

Mit dem neuen Heizwédrmekonzept von ONI konnte AVS die bei Einsatz (iblicher Technik entstehenden

Heizenergiekosten um circa 90 Prozent reduzieren.

und Sensoren, die beispielsweise im Ma-
schinen-und Anlagenbau, in Automaten
fur die Lebensmittelbranche, in der Tele-
kommunikationstechnik, in der Medizin
und Labortechnik, in der Wasseraufbe-
reitung oder bei Heiz- und Kuhlsyste-
men zum Einsatz kommen. Die Produkte
weisen eine hohe Fertigungsqualitat auf
und sind durch Zertifikats- (NSF) und
Normenkonformitat fur den Lebensmit-
tel- und Medizinbereich besonders ge-
eignet.

Absolut beeindruckend sind die Ferti-
gungstiefe und der Qualitatsanspruch in
allen Bereichen des Unternehmens. Dar-
stellbar ist das nur durch ein einzigartig
breit aufgestelltes Wissenspotenzial des
Romer-Teams, das Voraussetzung fur
viele Alleinstellungsmerkmale des Unter-
nehmens ist. Beispielsweise ist man dar-
auf spezialisiert, Kunststoff- und Metall-
teile, die in den Endprodukten verbaut
werden, in einer enormen Materialviel-
falt und unter Beriicksichtigung hochs-
ter Endnutzeranforderungen sowie ab-
gestimmt auf neueste Anforderungen
des Marktes in bestméglicher Qualitat
selbst zu fertigen. Neben der Fertigung
von Produkten in groBen Stuckzahlen
setzt man kundenspezifische Sonderlo-
sungen von der Idee bis zur Serienreife
auch in kleinen Stuckzahlen um.

Hoch gestecktes Effizienzziel

»Mit der Entscheidung fur den Neubau
des Produktionsstandortes in Grafenau
haben wir hinsichtlich der Energieeff-

Bilder: ONI

zienz hohe Ziele fur die Projektpla-
nung gesteckt. Wir wollten, dass alle
Méglichkeiten zur Energieeinsparung
hinsichtlich ihrer Nachhaltigkeit, Wirt-
schaftlichkeit und  Umweltaspekten
gepruft werden und bei entsprechend
positiver Beurteilung umgesetzt wer-
den. Fur die Projektrealisierung haben
wir uns den Energiesparspezialisten
ONI-Wéarmetrafo GmbH fur die Umset-
zung der Energiemedienversorgung an
den Tisch geholt. Herausgekommen
ist ein aus unserer Sicht modernes und
hinsichtlich der Energieeffzienz heraus-
ragendes Konzept, das uns nachhaltig
niedrige Energieverbrauche sichert und
mit dem wir flr zu erwartende Ener-
giepreissteigerungen bestens geristet
sind«, beschreibt Geschaftsfiihrer Peter
Podhorodeski den Ansatz der AVS-Ge-
schaftsfihrung fir die Umsetzung des
Neubauprojektes in Grafenau.

Die Qualitatsanspriche an die eigenen
Produkte sind bei AVS sehr hoch. Daraus
resultieren  Produktionsbedingungen,
die klar definiert und zu jedem Zeitpunkt
sicherzustellen sind. Dazu gehdéren bei-
spielsweisekonstante  Raumbedingun-
gen, die wesentlich durch Raumluft-
qualitdt und Temperatur bestimmt und
nur durch einen entsprechenden Ener-
gieeinsatz im Bereich Heizung sicherge-
stellt werden kénnen. Weil die daraus
bedingten Energiekosten fir die Behei-
zung von Raumen und Prozessen einen
wesentlichen Belastungsfaktor fur den
Betrieb darstellen, ist erklarlich, dass die
intensive Suche nach geeigneten Ener-
giequellen, die Primarenergietrager wie



Erdgas und Heizol ersetzen kénnen, hohe
Prioritdt hat. Bei der AVS wurden daher
bereits in der Planungsphase alle infrage
kommenden Abwarmequellen hinsichtlich
ihres Potenzials und Nutztemperaturniveau
bewertet und deren bestmaogliche Betriebs-
weise festgelegt. Fur das Versorgungs-/Nut-
zungskonzept wurde auf Niedertemperatur
gesetzt und Systemparameter in allen an-
deren Bereichen auf Minimalniveau abge-
senkt, um bestmdgliche Voraussetzungen
far einemaximale Nutzung der eingesetz-
ten Primarenergien beziehungsweise deren
Mehrfachnutzung durch Einsatz von War-
merUckgewinnungssysteme sicherzustellen.

Heizung bestimmt Kiihlung

Fur die Heizwdrmeversorgung eines Indus-
triegebdudes braucht man Ublicherweise
eine leistungsangepasste Heizkesselanlage,
die in der Heizzeit einiges an Primarenergie
in Form von Heizol oder Erdgas durchsetzt.
Bei AVS wird das Energiekostenproblem
durch ein cleveres Energiekonzept effzient
und einfach gel®st. Eingesetzte Energie
wird nicht ein Mal, sondern nach Még-
lichkeit zweifach genutzt. Dafur werden
die entsprechenden Systeme entsprechend
konfiguriert. Konkret wurden Kuhlwasser-
kreise und der primare Heizwasserkreislauf
auf eine Temperaturspreizung von 30/35
Grad Celsius ausgelegt. Dazu wurde die
Kihlwasserversorgung fur die Produkti-
onsmaschinen, Kaltemaschine und Druck-
lufterzeugung entsprechend angepasst.
Von dieser Temperaturauslegung profitiert
gleichzeitig die Heizwarmeerzeugung tber
eine Kesselanlage, die benttigt wird, falls
die Abwdrmemengen zur Deckung des
Heizwarmebedarfs nicht ausreichen.

Im konkreten Fall wird in der Kessel-
technik auf eine Gas-Brennwertnutzung
gesetzt. Bei dieser Technik wird durch
gezielte  Taupunktunterschreitung  an

Warmeaustauscherflachen daflr gesorgt,
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dass im Abgas enthaltene Feuchte ausfallt
und dabei die Kondensationswarme an das
Heizwasser abgibt. Der bei solchen Kesseln
erreichbare Wirkungsgrad liegt bei einer
Heizwasser-Ricklauftemperatur  von 30
Grad Celsius circa zehn bis zwolf Prozent
Uber dem eines konventionellen Stahlheiz-
kessels.

Die Temperaturspreizung 30/35 Grad Cel-
sius ist nicht nur optimal fur die Kihlung
von Maschinen, Anlagen und Prozessen,
sondern eignet sich idealerweise auch fur
die Beheizung. Alle Heizflachen, die fur die
Raumheizung oder Erwarmung von Zuluft
in Luftungsanlagen eingesetzt werden, sind
auf diese Spreizung hin ausgelegt und er-
maoglichen dadurch die nochmalige Nut-
zung bereits eingesetzter Energie Uber eine
WarmertickgewinnungsmaBnahme.

»Mit diesem Heizwdrmekonzept von ONI
kénnen wir die bei Einsatz Ublicher Technik
entstehenden Heizenergiekosten massiv re-
duzieren. Im Hinblick auf weitere zu erwar-
tende Energiepreissteigerungen ist diese
Technik nicht hoch genug zu bewerten,
zieht Geschaftsflihrer Robert SUB fur diesen
Bereich eine Teilbilanz.

Wenig Energie fiir gutes Klima

Sensible Fertigungsbereiche, in denen qua-
litativ hochwertige Produkte hergestellt
werden, verlangen nach einer definierten
Raumltftung, die zwangslaufig energiein-
tensiv ist. Zur Erzielung einer héchstmog-
lichen Energieeffzienz des Luftungssystems
wurden die groBen Zentralliftungsanlagen
mit je einer Luftleistung von circa 45.000
Kubikmetern pro Stunde besonders ausge-
rustet. In der ersten Stufe wird in diesen
Geraten dafur gesorgt, dass die Abwarme
der Abluft zur Vorerwarmung der Zuluft ge-
nutzt wird. Dazu sind die Gerate mit rotie-
renden Speichermassen ausgeristet, die in
einen zweigeteilten Kanal eingebaut sind.

Energieeffizienz

In dem einen Kanal wird die Abluft- und in
dem zweiten Kanal die Zuluft im Gegen-
stromprinzip gefihrt. Bevor die Abluft in
die Atmosphare abgeleitet wird, muss sie
den Weg Uber die luftdurchldssige Warme-
trdger- oder auch Speichermasse nehmen
und gibt dort je nach Temperaturdifferenz
und Verweildauer eine Warmemenge ab.
Nachdem die Flache den Abluftquerschnitt
passiert hat, gelangt sie in den Zuluftkanal
und gibt dort die aus der Abluft aufgenom-
mene Warmemenge an die Zuluft ab. Die
dabei erreichte, sogenannte Ruckwarme-
zahl oder auch thermischer Nutzungsgrad
der Warmerltckgewinnung erreicht Werte
bis zu 80 Prozent. Eine darUber hinausge-
hende Erwarmung erfolgt tUber einen War-
meaustauscher, der kostenlose Kuhlwasser-
warme als Heizmedium nutzt.

Resiimee

»Man braucht die richtigen Leute am Tisch
fur die Beratung sowie Projektplanung und
auf der Baustelle fur eine reibungslose Pro-
jektumsetzung. Nimmt man die Zeit von der
ersten Beratung bis zur schlusselfertigen
Ubergabe der Gesamtanlage zusammen,
addiert den reibungslosen Projektablauf
und das Uberzeugende Energiesparergeb-
nis hinzu, kommt man in Summe zu einem
herausragend guten Ergebnis, das fur die
ausgesprochen gute Zusammenarbeit mit
den Fachleuten der ONI-Wéarmetrafo GmbH
spricht. Gemeinsam haben wir ein Projekt
umgesetzt, das durch Einsatz modernster,
energiesparender Technik dafdr sorgt, dass
unsere Energiekosten auf einem absoluten
Minimum bleiben«, so die positive Bilanz
von Christoph Cegla, Geschaftsfuhrer der
AVS Ing. J.C. Rdbmer GmbH zur Umsetzung
des Projektes.

M Info zum Unternehmen im Beitrag:
AVS Ing. J.C. Rdbmer GmbH

94481 Grafenau
www.avs-roemer.de




fa&»‘... m*zv.s;..‘:.-\:'sv‘nw SIS

<

$ ‘ .A‘Y‘
& - —

\
12

>

7

-

URKUNDE

Grofler Frels des Mittelstandes

=
ONI-Wiirmetrafo GiibH
i
| Chancengeber ;'P“;: ¥ o
\ /1 2016 ﬂ.
| - Wirmatrafn Gk ;

Hﬂ erkskam

ONI-Warmetrafo GmbH
ENTREPRENEUR

Top-
Ausbildungsbetrieb DES JAHRES®

WELTMARKTFUHRER FINALIST

»Ehrenpreis*
fr =0NI
herausragende betriebliche :
Ausbildungsleistungen 1

Uber 5.000 Kunden in mehr als 70 Lindern der Welt
setzen auf ausgezeichnete ONI-Energiesysteme.

Referenzen (Auszug)
QELLP < Thyssenkrupp  ©GAMBRO. 3€ playmobil @‘2 SL
~—

ONI-Geschiftsfiihrer
Wolfgang Oehm

—

awy  Boctemreny ENGEL  @igar,  SPHILIPS  (gremenwee i 03 gegiux
LIEBHERR on V‘ gﬂﬂ
SCHULER E (\/D‘Z) KAUTEX \\ | KUNSTSTOFFTECHNIK m @ CUNSTSTOFF
—— ATexon company K8BackHaus ideen formen vDO
m rotﬁ’o

Schoeller Arca Systems @ GARDENA - b ros E
+GF+ -PLAS
AEG @ gaucmme SRR GE | B sone

ot ~
e e @ Svent —EnBU @) VOSS sancorivs shMaGNA
- ¥ L montaplast

."5&@ # streng plastic
= :

VARIOFORM PET  povmond @ Ensinger oe By .
L DL PHII %

gﬁggoﬁlotherm FEF .'-' SIMONA — S ESE M
SSSSSSSSSS éi? _jokey

SMP = - D))/ @3 LEONI (5:izems:, WIRTHWEINAS thager HUSKY
SIS J°h"5°“ /))I {:} & PLASTONGROUP E'T.N @ g‘I.’ANS?I%g ucuMANM =

Controls
¥ KERCHER ﬂ;l Mercedes-Benz Balda‘ @ WEIDMANN BEHR

@omer
HHFKG) aGerOdur ,(-i % |_|T FORMING B/S/H SERVICE
= e faurecial =
C MITSUBISHI .
BE.SCHURTER POLYT E/(f//(; ROUP AIRBUS E FischerSohne AG ‘ﬂ,ebgjhteod,,ve "‘ Eﬁ;f&g‘ e < SurrE)lE(l\),Ing

ccccccccccccccccccc

ONI-Warmetrafo GmbH - Niederhabbach 17 - D-51789 Lindlar-Frielingsdorf
Tel. +49 2266 4748-0 - Fax +49 2266 3927 - www.oni.de - info@oni.de



